Karta techniczna
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Witasciwosci

@@

System lakierowania

i

Dane techniczne

Test mechaniczny
na blaszce stalowej ST 1405

Test wytrzymatosci

Technologia i zastosowanie
W zaleznosci od objektu i urzadzen

Nasze karty techniczne maja za zadanie

doradztwo zgodne z aktualnym stanem wiedzy.

Jednakze wskazowki te nie zwalniaja od

obowiazku poddania naszych wyrobéw wlasnym
préobom pod wzgledem ich przydatnosci do

planowanych proceséw i dziedzin zastosowania.
Sprzedaz naszych wyrobéw odbywa sie zgodnie
z obowiazujacymi u nas warunkami handlowymi i

warunkami dostawy.
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Farba proszkowa do zastosowania wewnetrznego

Zastosowanie np. w branzy mebli funkcjonalnych i technik magazynowych

mat, drobna struktura

Efekt metaliczny, bondowany

Stabolno$¢ w piecu gazowym

Dobra wytrzymataos¢ mechaniczna i twardos¢ powierzchni

Réwnomierne roztozenie struktury w zakresie od 70 do 110 ym

Horyzontalny systemlakierowania Powloki dostepne sa do réznego rodzaju

Baza
Kolor

Stopien potysku

wizualnie

grubosé warstwy kontrolnej

Gestosé
wartos¢ teoretyczna

Wydajnos¢ teoretyczna

test ciecia siatki
DIN EN I1SO 2409

obnizenie Erichsena
DIN EIN ISO 1520

test uderzeniowy
DIN EN ISO 6272-1

na stalowej blasze

para wodna - staty klimat
DIN EIN ISO 6270-2

badanie odpornosci na mgte
solng

(NSS)

DIN EN ISO 9227

odporno$¢ na chemikalia

Lakierowanie / Natadowanie

Corona, Tribo

zastosowan, po optycznym zatwierdzeniu
koloru, stopnia polysku i powierzchni.

Zywica poliestrowo - epoksydowa
Wszystkie powszechnie stosowane kolory

mat

80 um przy kolorze RAL 9006

1,2-1,7 g/lcm?® w zaleznosci od koloru

0,12 kg/m? przy 80 ym
srednia grubos¢ kontrolna

Gto
>3 mm

>60 kg cm (front)

500 godziny
infiltracja Wb < 1 mm
DIN EN ISO 4628-8

500 godziny
infiltracja Wb < 1 mm
DIN EN ISO 4628-8

Wymaga sprawdzenia.
Temperatura i stezenie chmikalii majg duzy wptyw
na wynik testu.

Przygotowanie powierzchni

Powierzchnia musi by¢ wolna od wszystkich przyklejajacych sie, przywierajacych i
haczacych materiatéw, np.: oleje, tluszcz, rdza, materiaty tatwopalne, pozostatosci
po wosku lub po materiatach rozdzielajacych.

Przy wysokich wymaganiach polecemy dostosowane fosforanowanie lub
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Zaprawka: na zapytanie
Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy
Przy stosowaniu lakieréw nalezy zastosowac standardowe srodki ostrozno$ci i
ochrony osobistej. Dalsze wskazéwki dotyczace niebezpiecznych substancji,
danych odnosnie bezpieczenstwa i zalecen dla ochrony zdrowia i Srodowiska
zostatly zamieszczone w karcie charakterystyki.
Utwardzanie Temperatura objektu
Zalecana temperatura wypalania 10 min./180 °C
Okno utwradzania sprawdzono w kolorze RAL 9006
zielona szrafura = warunki wypalania z dobrymi wiasiwosciami wykonczeniowymi
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Magazynowanie
S25KC W oryginalnym opakowaniu 18 miesigcy przy temperaturze magazynu od 5-25°C.
-gg- Farby proszkowe nalezy przechowywa¢ w miejscach suchych i chtodnych.
Minimalny czas przydatnosci okreslony jest na opakowaniu. Sktadowanie powyzej
podanego czasu nie oznacza, ze towar jest niezdatny do uzytku. Jednak dla
zapewnienia wysokiej jakosci, nalezy przed zastosowaniem sprawdzi¢ wtasciwosci
produktu.
Wskazoéwki specjalne Przesiewanie ochronne: 160 um
Zgodnosé z obca farbag proszkowag - musi zosta¢ sprawdzona
Warunki specjalne
Wszystkie dane sg oparte na bazie stardowego klimatu 23/50 DIN EN 23270.
Wszystkie dane sg oparte na naszych doswiadczenaich i znajomosci produktu.
Na sam proces aplikacji nie mamy wpltywu.W przypadku pytan jestesmy do
Panstwa dyspozycji. Dane w niniejszej karcie technicznej sg jedynie wytycznymi
i nie stanowig zadnej specyfikaciji.
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Nasze karty techniczne maja za zadanie
doradztwo zgodne z aktualnym stanem wiedzy.
Jednakze wskazoéwki te nie zwalniaja od
obowiazku poddania naszych wyrobéw wlasnym
préobom pod wzgledem ich przydatnosci do
planowanych proceséw i dziedzin zastosowania.
Sprzedaz naszych wyrobéw odbywa sie zgodnie
z obowiazujacymi u nas warunkami handlowymi i
warunkami dostawy.
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